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El propdsito de este documento es recopilar los resultados y conclusiones alcanzadas por
el Proyecto europeo SEAMATTER. Este proyecto fue financiado por la unién europea a
través del programa LIFE+ y desarrollado por AITEX que coordina el consorcio compuesto
por IEL (Fundacion de la Comunitat Valenciana Instituto de Ecologia Litoral), Universidad
de Perugiaye Perugia (Universita degli Studi di Perugia Dipartimento di Ingegneria Civile ed
Ambientale) y ATEVAL (Asociacion de Empresarios Textiles de la Comunidad Valenciana).

LQUE ES SEAMATTER?

PROBLEMA A RESOLVER Y OBJETIVOS DEL PROYECTO

Las acumulaciones de restos de plantas marinas en nuestras playas y costas son una molestia
para los usuarios; esta biomasa emite olores desagradables, promueve mosquitos y cuando se
pudre contribuye a incrementar la mortalidad en los moluscos y se convierte en basura. Los
ayuntamientos de las zonas costeras deben retirarlos durante la temporada turistica en vistas a
obtener la bandera azul que acredite la calidad de la playa. Es importante remarcar que duran-
te el proceso de recogida, también se elimina de la playa arena y por tanto afio tras afio la playa
va perdiendo materia y debe ser regenerada aplicando mas arena. Por esta razon, actualmente
la practica mas adoptada es dejar estos residuos en la costa durante el invierno y recogerlos en
verano, cuando se hace mas uso de las playas por los turistas. Generalmente, estas actuaciones
tienen lugar dentro del Plan Integrado de Gestidn de las playas, en el cual las acumulaciones
se gestionan como residuos sélidos urbanos y son depositadas en vertederos y/o incinerados.

El proyecto LIFE SEAMATTER trata de resolver el problema medioambiental de las acumu-
laciones de vegetales y algas en la costa a la vez que valida el mejor método de recogida y
transporte para estos residuos naturales. Estos, tendran aplicacidn en la industria de los no
tejidos como materiales derivados de biomasa marina y se convertiran en refuerzos textiles
sostenibles adecuados para ser utilizados en la industria de los composites, especificamente
como paneles de aislamiento acustico en edificios.
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DESCRIPCCION DEL PROYECTO
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19 )N r - - ,'_'“ e "i El desarrollo de la iniciativa SEAMATTER ha implicado en una primera etapa el estudio de la gestién de los
1 - - £ . "‘“'*-::' - residuos vegetales en las costas.
SEA-MATTER ha demostrado que estructuras textiles no tejidas hechas con residuos vegetales pueden Se han revisado los procedimientos actuales para la recogida, transporte y limpieza. Para ello, se ha contactado
ser usadas como refuerzo de composites en'paneles de aislamiento acustico. La tecnologia Wet-laid ha con diferentes ayuntamientos y empresas de recogida de residuos urbanos.

sido seleccionada como la mds dptima para transformar los residuos vegetales en materia prima para
posteriores procesos.

Los materiales fibrosos pueden ser facilmente aplicados en el proceso de wet-laid para desarrollar es-
tructuras no tejidas. Estos residuos deben tener unos requerimientos técnicos (longitud, tamano, densi-
dad, etc...) que ha sido estudiados exitosamente en el proyecto; confirmando la posibilidad de usar estos
residuos como materias primas. Asi pues se ha demostrado el impacto positivo del proyecto SEAMATTER
en términos de dar valor y reciclar los residuos vegetales acumulados y también el impacto positivo
medioambiental puesto que estos residuos no seran vertidos sino que seran reutilizados.

Para definir la mejor solucion para la recogida de los residuos vegeta-
les marinos y sugerir técnicas para transportarlos y almacenarlos, se ha
contactado con entidades que trabajan en la gestion de la recogida de
los restos de Posidonia Oceanica. Se ha desarrollado una Guia de Bue-
nas Practicas que sirve de base para encontrar la mejor solucién para la
gestion de los residuos costeros.

Ademas, la posibilidad de usar estos residuos vegetales en la industria de los no tejidos con aplicaciones
en aislamiento acustico abre una opcidon medioambiental muy atractiva, disefar nuevos composites
verdes como alternativa a los usados actualmente mayoritariamente sintéticos.

-

Los residuos vegetales recogidos de las playas han sido caracterizados y
preparados para ser usados como materia prima en el proceso wet-laid.
Este material ha sido caracterizado en términos de propiedades meca-
nicas, acusticas y térmicas para optimizar la composicién del no tejido.

Estos residuos han sido limpiados y preparados para desarrollar no teji-
dos usando la tecnologia wet-laid. Para ello, se han optimizado los para-
metros del wet-laid. Se han producido y caracterizado diversas muestras
para ser usadas como refuerzo en materiales compuestos.

Hemos empezado produciendo muestras de composites reforzados con
los no tejidos obtenidos anteriormente usando la técnica del moldeo
por compresién. Hemos seleccionado como matriz polimérica el PLA.
Los composites resultantes han sido caracterizados para conocer sus
propiedades mecanicas, fisicas, acusticas e ignifugas.

Con la informacién econémica y medioambiental obtenida en las accio-
nes anteriores se ha desarrollado un estudio de seguimiento que inclu-
ye las variables econdmicas de los procedimientos actuales de recogida,
logistica y eliminacion de los restos vegetales marinos, las materias pri-
mas, la producciéon de no tejidos en el proceso wet-laid, la limpieza, se-
cado y corte de los residuos utilizados y la produccion de los composites
finales. También se ha realizado un completo analisis LCA y LCC .




¢ QUE HEMOS OBTENIDO?

RESULTADQOS PRINCIPALES
-

Nuestro primer resultado ha sido la obtencién de una guia de buenas précticas enfocada principalmente
a los técnicos y servicios municipales que gestionan la recogida de los restos vegetales acumulados en las
playas, para conocer la naturaleza de estos residuos, su funcién ecoldgica y de salvaguarda de las mismas, y

cuando, donde, y como pueden ser retiradas estas acumulaciones.

Por otra parte, con la finalidad de optimizar el producto, ha sido necesario llevar a cabo una exhaustiva tarea
de preparacion del residuo de Posidonia Oceanica para su correcto procesado mediante la tecnologia wet-
laid. Para ello se han definido los procesos éptimos de gestion, limpieza, secado y triturado del residuo, y a
continuacién se han desarrollado un gran niumero de no tejidos compuestos por residuo de alga en la planta

experimental wet-laid de AITEX.

80% RESIDUO DE POSIDONIA OCEANICA + 10% PLA + 10% LYOCELL. 100-300 g/m2
70% RESIDUO DE POSIDONIA OCEANICA + 10% PLA + 20% P-ARAMIDA. 300 g/m2

Los no tejidos wet laid se han utilizado como refuerzo de composites termoplasticos y termo- estables eva-
luando su aplicabilidad en los siguientes procesos de fabricacion de materiales compuestos: moldeo por
termocompresidn, infusidn de resina (VARTM) y laminado manual (HAND LAY-UP y VACUUM BAG). Se ha
desarrollado una gran variedad de materiales compuestos en el contexto de esta iniciativa de demostracién.
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Mediante la correcta ejecucién del proyecto LIFE-SEAMATTER se demuestra la posibilidad de revalo-
rizar el residuo de Posidonia Oceanica como materia prima en la obtencién de paneles técnicos de
aislamiento acustico aplicados en el sector de la construccién. Los no tejidos desarrollados mediante

la tecnologia wet laid a partir de residuos de alga, son perfectamente aplicables como refuerzo para
la obtencién de composites mediante diferentes tecnologias, ofreciendo buenas propiedades de ais-
lamiento acustico. Ademas, cuando se precisa de un buen comportamiento al fuego de los materia-
les, es posible incorporar fibras técnicas con altas prestaciones térmicas en el proceso de obtencién
de los textiles refuerzo mediante la tecnologia wet laid ademas de resinas ignifugas en el proceso de
obtencién de los composites termoestables.
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